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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Feste Wasch-, Spul- und Reinigungsmittel 

@ Feste Wasch-, SpOl- und Reinigungsmittei, enthaltend 

a) Mischungen von anionischen und nfchtionischen Tensiden 
!m GewichtsverhSttnis; 9 : 1 bis 1 : 3 sowie 

b) 1 bis 50 Gew.-% - bezogen auf die nichtionischen Tenside 
- polymere Verfestigungsmittel, 

sind gegen das Ausbluten der nichtionischen Tenside be- 
standtg. Das Durchfetten sle enthaltender Kartonagen wird 
zuvertfissig verhindert. 




Beschreibung 



Gebiet der Erfmdung 

5 

Die Erfmdung betrifft neue feste Wasch-, SpOl- und Reinigun^mittel, ein Verfahren zu ihrer Hersteliung, bei 
dem man Mischungen aus anionischen und nichtionischen Tensiden mit polymeren Verfestigungsmitteln ver- 
se tzt sowie die Verwendung der Mischungen aus anionischen und nichtionischen Tensiden sowie den polymeren 
Verfestigungsmitteln als Rohstoffe zur Herstellung fester und gegen Ausbluten bestlndiger Wasch-, SptU- und 
to Reinigungsmittel. 

Stand der Technik 

Feste Wasch-, Spiil- und Reinigungsmittel gelangen flblicherweise in Form von Pulvern, Granulaten oder 

15 Extrudaten auf den Markt Als oberflSchenaktive Bestandteile enthaiten sie in der Regel Kombinationen aus 
anionischen und nichtionischen Tensiden. die sich im Hinblick auf Reinigungswirkung und Schmutztragevermft- 
gen ideal ergSnzen [Chemie L u- Zeit, 26, 292 (1992)]. Wahrend in der Vergangenheit die anionischen Tenside im 
OberschuB enthaiten waren, besteht heute jedoch ein BedOrfnis nach Rezepturen mil einem erhdhten Gehalt an 
nichtionischen Tensiden. Hierunter sind insbesondere solche Rezepturen zu verstehen, bei denen der Anteil der 

20 nichtionischen Tenside im Vergleich zu dem der anionischen Tenside 100 bis 200 Gew.-% ausmacht WShrend 
bei den anionischen Tensiden bis! an g Alkylbenzolsulfonate imd zunehmend Fettalkoholsulfate im Vordergrund 
stehen, geht der Trend bei den nichtionischen Tensiden hin zu niedrig alkoxylierten Fettalkoholpolyglycoiethem 
und Alkyloligoglucosiden [Seifen-Ole-Fette-Wachse, 1 17, 554 (1991)]. 

Feste Wasch-, Spul- und Reinigungsmittel dieser Art zeigen nicht nur ausgezeichnete anwendungstechnische 

25 Leistungen, sondern auch Vorteile bei der Kompaktierung zur Herstellung von Schwerpulvem mit Schtittge- 
wichten von 600 bis 900 gfi Von Nachteil ist jedoch, daB die anionischen Tenside zusammen mit den Qbrigen 
festen Rezepturbestandteilen nur eine begrenzte Kapazittt besitzen, die meist flUssigen nichtionischen Tenside 
"aufzusaugen" und dauerhaft zu binden. Gerade bei den erwQnschten Rezepturen mit besonders hohem Nioten- 
sidgehalt besteht somit die Gefahr des "Ausblutens", d. h. die flfissigen nichtionischen Tenside werden von dem 

30 vorliegenden Feststoffgemisch aIlmS.hlich freigesetzt. Die Folge ist eine Abnahme der Waschleistung der Rezep- 
tur und ein allmShliches Durchfetten der handelstiblichen Kartonverpackungen; letzteres kann im Ubrigen als 
Indiz f Qr den Grad des Ausblutens oder der Ausblutbestandigkeit herangezogen werden. 

Die Aufgabe der Erfmdung hat nun darin bestanden, feste Wasch-, SpQl- und Re'migungsmittel mit erhOhtem 
Gehalt an nichtionischen Tensiden zur VerfUgung zu stellen, die gegen das Ausbluten der Niotenside dauerhaft 

35 best&ndig sind. 

Beschreibung der Erf indung 
Gegenstand der Erfmdung sind feste Wasch-, Spill- und Reinigungsmittel, eothaltend Mischungen von 

40 

a) anionischen und nichtionischen Tensiden im Gewichtsverhaltnis 9 : 1 bis 1 : 9, vorzugsweise 1 : 1 bis 1 : 5 
sowie 

b) 1 bis 50 Gew.-% — bezogen auf die nichtionischen Tenside — polymere Verfestigimgsmittel. 

45 Oberraschenderweise wurde gefunden, daB der Zusatz von ausgewShlten polymeren Verfestigungsmitteln zu 
den niotensidreichen Rezepturen zu einer Verfestigung des Koms fOhrt und ein Ausbluten flQssiger Komponen- 
ten dauerhaft und zuveriassig verhindert, ohne daB die anwendungstechnische Leistung der Rezepturen durch 
die Mitverwendung der Verfestigungsmittel nachteilig beeinfluBt wird. Die Erfindung hat eine besondere Bedeu- 
tung far Mittel mit hohem Gehalt an nichtionischen Tensiden; es ist jedoch auch mdglich Mittel mit vergleichs- 

50 weise niedrigem Gehalt an nichtionischen Tensiden auf dem angegebenen Weg gegen Ausbluten zu stabilisieren. 
Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von festen Wasch-, SpQi- und 
Reinigungsmitteln, bei dem man Mischimgen von anionischen und nichtionischen Tensiden im Gewichtsverhalt- 
nis 9 : 1 bis 1 : 9, vorzugsweise 1 : 1 bis 1 : 5 mit 1 bis 50 Gew.-% — bezogen auf die nichtionischen Tenside — 
polymerer Verfestigungsmittel versetzt 

55 

Anionische Tenside 

Die anionischen Tenside kdnnen ausgewahlt sein aus der Gruppe, die von Alkylbenzolsulfonaten. Alkansulfo- 

naten, Olefinsulfonaten, Alkylethersulfonaten, Glycerinethersulfonaten, a-Methylestersulfonaten, Sulfofettsau- 
60 ren, Fettalkoholsulfaten, Fettalkoholethersulfaten, Glycerinethersulfaten, Hydroxymischethersulfaten, Mono- 

glycerid(ether)sulfaten, Fettsaurearaid(ether)sulfaten, Sulfosuccinaten, Sulfbsuccinamaten, Sulfotriglyceriden, 

Amidseifen, Ethercarbonsfiuren, Isethionaten. Sarcosinaten, Tauriden. Alkyloligoglucosidsulfaten und Alkyl(et- 

her)phosphaten gebildet wird. 

Bei alien diesen S toff en handelt es sich um bekannte Tenside, die nach den einschlagigen Verfahren der 
65 praparativen organischen Chemie hergestellt werden kSnnen. Zu Synthese und Eigenschaften sei beispielsweise 

auf J. Falbe (ed.) "Surfactants in consumer products". Springer Verlag, Berlin. 1987, S. 54—85 oder J. Falbe, U. 

Hasserodt, *TCatalysatoren, Tenside und MineralSIadditive", Thieme Verlag, Stuttgart, 1978. S. 126—139 verwie- 

sen. 
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Unter den anionischen Tensiden ist neben den Alkylbenzolsulfonaten, namentlich dem Dodecylbenzolsulfo- 
nat, der Einsatz von Fettalkoholsulfaten der Formel (I) bevorzugt, ^oaecyioenzoisuito- 

R^OSOaX (I) 

V i^il^'-''^'' ^^^^'^VH verzweigten Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 12 bis 22 Kohlenstoffatomen und 

™ IT ^^^A '^n'''^^' Erdalkalimetall, Ammonium, Alkylammonium, Alkanolammonium oder Giucammoni 
um steht Aus der Gruppe der Fettalkoholsulfate sind wiederum Talgalkoholsulfate von besonderer Bedemung 
bei denen m Formel (I) fUr emen Alkylrest mit 16 bis 18 Kohlenstoffatomen und X fQr Natrium steht 

Nichtionische Tenside 

Als nichtionische Tenside koramen insbesondere Fettalkoho I polyglyco lather der Formel (II) in Betracht, 
CH3 

I (II) 
r2o- ( CH2CHD ) n ( CH2CH2O 

in der R^ far einen Imearen oder verzweigten aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 6 bis 18 Kohlenstoffato- 
men und 0. 12 Oder 3 Doppelbindungen. n fiir 0 oder Zahlen von 1 bis 3 und m fOr Zahlen von 1 bis 1 0 steht 

Typische Beispiele sind Anlagerungsprodukte von durchschnittlich I bis 3 mol Propytenoxid und/oder 1 bis 10 
vorzupweise 2 bis 7 mol Ethylenoxid an Capronalkohol, Caprylalkohol, 2-Ethythexylalkohol Caprinalkohol' 
P^."7 1^''^'* ■ Mynstylalkohol, Cetylalkohol. Palmoleylalkohol Stearylalkohol, Isostearylalkohoro^ey"2oho^^ 
Elaidylalkohol Petroselmym Linolenylalkohol Elaeostearylalkohol. ArachylalkohoVGa- 

doleylalkohol. Erucyialkohol und Behenyialkohol sowie deren technische Gemische, wie sie beispielsweise durch 
Hochdruckhydriemng techmscher Methylesterfraktionen oder Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese 
erhalten werden. Die Addukte kdnnen dabei eine konventioneUe oder auch eingeengte Homologenverteilung 
aufweisen und herstellungsbedmgt noch einen Gehalt an freiem Fettalkoho! enthalten. Besonders bevorzugt ist 
der Eit^atz von Anlagerungsprodukten von durchschnittUch 2 bis 7 Mol Ethylenoxid an technische C12/14- bzw 
Ci2/i8-K.okosfettalkoholschmtte. 

Als weitere nichtionische Tenside kommen ferner AlkyloUgoglykoside der Formel (III) in Betracht 

R3_0-[G]p (III) 

in der Rj fm- einen Alkyh-est mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen. G fQr einen Zuckerrest mit 5 oder 6 Kohlenstoffato- 
men und p fur erne Zahl von 1 bis 10 steht 

Alkyloligoglykoside stellen bekannte Stoffe dar. die nach den einschlagigen Verfahren der praparativen 

S!;!!"ft PD^ i^n ^nf?ao*^^«^^^ Stellvertretend fUr das umfangreiche Schrifttum sei hier auf die 

Schnften EP-Al-0 30! 298 und WO 90/3977 (Henkel) verwiesen. 

Die AlkyloUgoglykoside kSnnen sich von Aldosen bzw. Ketosen mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, vorzugswei- 
se der Glucose ableitea Die bevorzugten AlkyloUgoglykoside sind somit Alkyloligoglucoside. Die Indexzahl p in 
der allgemeinen Formel (III) gibt den Oligomerisierungsgrad (DP-Grad), d. h. die Verteilung von Mono- und 
Ohgoglykosiden an und steht flir erne Zahl zwischen I und 10. Wahrend p in einer gegebenen Verbindung stets 
ganzzahhg sem mufi und hier vor aUem die Werte p = 1 bis 6 annehmen kann, ist der Wert p fOr ein bestimmtes 
Alkylohgoglykosid erne analytisch ermittelte rechnerische GrOfle, die meistens eine gebrochene Zahl darstellt 
Vorzugsweise werden AUcyloUgoglykoside mit einem mittleren Oligomerisierungsgrad p von 1,1 bis 30 einge- 
setet Aus anwendungstechnischer Sicht sind solche /VlkyloUgoglykoside bevorzugt deren Oligomerisierungs- 
grad klemer als 1 ,7 ist und msbesondere zwischen 1 ,2 und 1 A Uegt 

per Alkylrest R3 kann sich von primSren Alkoholen mit 6 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 Kohlenstoffatomen 
ableiten. Typische Beispiele smd Capronaikohol, Caprylalkohol, Caprinalkohol, Laurylalkohol, Myristylalkohol, 
Cetylalkohol, Stearylalkohol Arachylalkohol und Behenylakohol sowie deren technische Mischungen, wie sie 
beispielsweise bei der Hydnerung von technischen Fettsauremethyl astern anfallen. Bevorzugt sind Alkylolieo- 
glucoside der Ketteniange C12 Cis (DP = 1 bis 3), die auf Basis von Kokosol hergestellt werden kOnnen. 

Die amonischen und mchtionischen Tenside kdnnen im Gewichtsverhaitnis 1 : 1 bis 1 : 5. vorzugsweise 1 • 1 bis 
1 : 2 eingesetzt werden. 

Polymere Verfestigungsmittel 

a) Als polymere Verfestigungsmittel kommen beispielsweise Polyethylenglycolether (PEG) mit einem durch- 
schmttlichen Molekulargewicht von 1 000 bis 500 000 in Betracht 

Typische Beispiele sind Polyethylenglycole mit einem durchschnittlichen Molgewicht von 12 000 bis 100 000 
Als besonders vorteilhaft hat sich in diesem Zusammenhang der Einsatz von PEG 12 000 und PEG 20 000 
erwiesen. 



b2) Als polymere Verfestigungsmittel kOnnen des weiteren hochmolekulare Fettalkoholpolyglycol ether der 



Formel (IV) eingesetzt werden, 

R'^0-(CH2CH20)qH (IV) 

5 in der f Ur einen Aikylrest mit 1 2 bis 22 Kohlenstoffatomen und q fOr Zahlen von 20 bis 1 00 steht Typische 

Beispiele sind Anlagerungsprodukte von durchschnittlich 20 bis 100 und vorzugsweise 50 bis 70 Mol 
Ethylenoxid an technische Cis/is-Talgalkohole. 

b3) Als weitere polymere Verfestigungsmittel kommen Ester von Dicarbonsauren der Formel (V) in 
Betracht, 

10 

HOOC-(CH2)yCOOH (V) 

in der y fflr 0 oder Zahlen von 1 bis 12 steht» mit Polyhyienglycolethem, die ein durchschnittliches Moleku- 
larwicht von 400 bis 20 000 aufweisen. Typische Beispiele sind Ester und Polyester der OxalsSure, Bernstein- 
15 saure und Adipinsaure mit PEG 400. PEG 5000 und PEG 12 000. Produkte dieser Art zeichnen sich durch 

eine besonders vorteilhafte biologische Abbaubarkeit aus. 

b4) Eine weitere Gruppe von geeigneten polymeren Verfestigungsmittel n stellen Umesterungsprodukte 
von Dialkylcarbonat mit Polyethylenglycolethem, die ein durchschnittliches Molekulargewicht von 400 bis 
20 000 aufweisen, dar. Typische Beispiele sind Umesterungsprodukte von Dimethylcarbonat mit PEG 400, 
20 PEG 5000 und PEG 12 000. Bei den Produkten handelt es sich Qblicherweise um Mono/Di-Estergemische, 

die — der Statistik folgend — noch Anteile der Alkylreste des als Ausgangsmaterial verwendeten Dialkyl- 
carbonats enthalten k5nnen. 

b5) Als weitere polymere Verfestigungsmittel kommen schlieQUch Oligo- bzw- Polysaccharide mit einem 
Kondensationsgrad von 5 bis 1000 in Betracht. Vorzugsweise handelt es sich hierbei um Polyglucose oder 
25 Polysorbit 



Die polymeren Verfestigungsmittel k5nnen den nichtionischen Tensiden in Mengen von 1 bis 50, vorzugsweise 
2 bis 30Gew.-% — bezogen auf die nichtionischen Tenside — zugesetzt werden. Obschon es gnrndsStzIich 
mCgUch ist, ternSre Mischungen aus anionischen Tensiden, nichtionischen Tensiden und polymeren Verfesti- 
30 gungsmitteln herzustellen, ist es doch L a. vorteilhafter, zunachst die pol3rmeren Verfestigungsmittel den nichtio- 
nischen Tensiden zuzusetzen und diese praformierte Mischung nach Erhartung mit den anionischen Tensiden 
weiterzuverarbeiten. 

Die ausgewahlten polymeren Verfestigungsmittel kSnnen den nichtionischen Tensiden zugesetzt werden, 
wobei eine innige Vermischung unter Rtlhren oder Kjieten gegebenenfalls unter ErwSrmen sichergestellt 
35 werden muB. Im Sonderfall, daB das nichtionische Tensid ein Polyglycolether ist und das polymere Verfesti- 
gungsmittel ein PEG darstellt, kann die Mischung auch in situ erzeugt werden, indem man ein Gemisch aus 
Fettalkohol und PEG gemeinsam alkoxyliert. 

Fiir den Fall, daB eine besonders hohe Verfestigung der nichtionischen Tenside erforderlich ist und ein 
Ausbluten bzw. Fetten Uber einen sehr langen Zeitraum verhindert werden muB, hat es sich als vorteilhaft 
40 erwiesen, den polymeren Verfestigungsmittehi langkettige Fettsauren mit 16 bis 22 fCohlenstoffatomen, bei- 
spielsweise Cie/is-Talgfettsaure zuzusetzen. 



Einsatzform der anionischen Tenside 

45 Die anionischen Tenside k6nnen in Form waBriger Fasten oder trockener Pulver eingesetzt und anschUeBend 
mit den verfestigten nichtionischen Tensiden behandelt werden. 

Oblicherweise werden anionische Tenside durch Umsetzung entsprechender Ausgangsstoffe mit Schwefel- 
trioxid Oder Chlorsulfonsaure zu sauren Schwefelsaurehalbestem oder Sulfonsauren umgesetzt, die anschUe- 
Bend niit waBrigen Basen neutralisiert und gegebenenfalls hydrolysiert werden. Die hierbei resultierenden 

50 waQngen Fasten mit einem Feststoffgehalt von 5 bis 65 Gew.-% — bezogen auf die Paste — stellen im Smne der 
Erfmdung geeignete Ausgangsstoffe flir die weitere Verarbeitung dar. Die waBrigen Fasten kdnnen auch als 
sprQhgetrocknete Pulver eingesetzt werden, wie sie nach konventioneUen Turmpulververfahren zuganglich sind, 
Eine Variante besteht darin, nicht die waBrigen, neutraUsierten Produkte einer SprQhtrocknung zu unterwerfen, 
sondern die sauren Sulfierprodukte zusammen mit waBrigen Basen zu verspruhen und somit in einem Schritt zu 

55 neutrahsieren und zu trocknen. Im Sinne der Erfindung kommen anionischen Tenside sowohl in Form sprtthneu- 
trahsierter, als auch sprQhgetrockneter oder heiBdampfgetrockneter Puiver als Ausgangsstoffe in Betracht Zu 
Emzelheiten der Spruhtrocknung bzw. SprQhneutralisation von Tensiden sei auf ROEMPP Chemielexikon 9 
Aun., Thieme-Veriag. Stuttgart, 1992, S. 4259/4260 verwiesen. Der bevorzugte Ausgangsstoff stellt - wie schon 
zuyor ausgefQhrt - Talgalkoholsulfat in Form waBriger Fasten rait einem Feststoffgehalt von 5 bis 65, vorzugs- 

60 weise 50 bis 65 Gew.-%, oder sprflhneutralisiertes, sprUh- bzw, heiBdampfgetrocknetes Pulver dar. 

Herstellung der leichtldslichen Produkte 

pie Herstellung der neuen festen Wasch-, Spul- und Reinigungsmittel kann auf verschiedensten Weeen 
65 erfolgen. * 

Eine besonders einfache Ausgestaltung des Verfahrens besteht darin, das anionische Tensid in Pulverform 
vorzulegen und mit der erforderUchen Menge des verfestigten nichtionischen Tensids innig zu verraischen. FOr 
diesen Vorgang sind Bauteile wie beispielsweise Schaufelmischer der Fa. L5dige oder insbesondere SprQhmi- 
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scher der Fa, Schugi von Vorteil, bei denen man das Aniontensid in der Mischkammer vorlegt und das verfestiete 
nichtiomsche Tenside aufdCst Ferner ist es mOglich, die Trocknung der Aniontensidpasten und das Vermischen 
gleichzemg in emem WJrbelschichttrockner durchzufQhren. Es werden trockene, Ieichtl5sliche Pulver erhalten, 
die - falls erforderlich — mit weiteren Ublichen Waschmittelzusatzstoffen beaufschlagt und beispielsweise zu 
Waschmittel-Extrudaten verarbeitet werden konnen. . 

Eine weitere M5glichkeit besteht darin, die anionischen Tenside einer sogenannten SKET-Granulierung zu 
unterwerfen. Hierunter ist eine Granulierung unter gieichzeitiger Trocknung zu verstehen, die vorzugsweise 
batchweise oder kontinuierlich in der Wlrbelschicht erfolgL Dabei kOnnen die wSBrigen Fasten der anionischen 
Tenside und die verfestigten nichtionischen Tenside gleichzeitig oder nacheinander fiber eine oder mehrere 
pusen in die Wirbeischicht eingebracht werden- Bevorzugt eingesetzte Wirbelschicht-Apparate besitzen Bo- 
denplatten mit Abmessungen von 0,4 bis 5 m. Vorzugsweise wird die SKET-Granulierung bei Wirbelluftge- 
schwmdigkeiten rni Bereich von 1 bis 8 m/s durchgeffihrt Der Austrag der Granulate aus der Wirbeischicht 
erfolgt vorzugsweise fiber eine GrdBenklassierung der Granulate. Die Klassierung kann beispielsweise mittels 
einer Siebvorrichtung oder durch einen entgegengeffihrten Luftstrom (Sichterluft) erfolgen. der so reguliert 
wird, dafl erst TeUchen ab einer bestimmten TeUchengrSBe aus der Wirbeischicht entfernt und kleinere Teilchen 
in der Wirbeischicht zuruckgehalten werden. ObUcher weise setzt sich die einstrdmende Luft aus der beheizten 
Oder unbeheizten Sichterluft und der beheizten Bodenluft zusammen. Die Bodenlufttemperatur liegt dabei 
zwischen 80 und 400, vorzugsweise 90 und 350° C Vorteilhafter weise wird zu Beginn der SKET-Granulierung 
eine Startmasse, beispielsweise ein SKET-Granulat aus einem frfiheren Versuchsansatz, vorgelegt In der Wir- 
beischicht verdampft das Wasser aus der Aniontensid- Paste, wobei angetrocknete bis getrocknete Keime 
entstehen, die mit weiteren Mengen Aniontensid und verfestigtem nichtionischem Tensid umhuUt, granuliert und 
wiederum gleichzeitig getrocknet werden. 

In einer bevorzugten Ausffihrungsform der Erfindung werden die anionischen Tenside in Pulverform mit den 
verfestigten nichtionischen Tensiden vermischt und die Mischung in einer Schneckenpresse homogenisiert und 
verfestigt. Die Extrusion erfolgt fiber eine Lochscheibe, so daB PreBstringe entstehen. die nach bekannten 
Verfahren zu Extrudaten oder Nadehi gewfinschter Form und Abmessung mechanisch zerkleinert werden 
konnen. Extrudate dieser Form zeigen eine besonders hohe Auflosegeschwindigkeit und ein sehr gutes Einsoul- 
verhahen m der Waschmaschine. 

Unabhangig von der Anbietungsform ais Pulver, Granulat oder Extrudat konnen die neuen festen Wasch- 
SpUl- und Reimgungsmittel weitere UbUche Hilfs- und Zusatzstoffe, beispielsweise Zeolithe, Phosphate 
Phosphonate, Polycarboxylate, Wasserglas, Soda und Borate enthalten, die ihnen vor, wahrend oder nach der 
Verfestigung zugesetzt werden konneo. 



Gewerbliche Anwendbarkeit 

Die erfindungsgemSBen festen Wasch-, Spfil- und Reimgungsmittel auf Basis anionischer und nichtionischer 
Tenside sowie polymerer Verfestigungsmittel sind gegenfiber dem Ausbluten der nichtionischen Tenside stabil 
und weisen ausgezeichnete Detergenseigenschaften auf. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft daher die Verwendung von Mischungen enthaltend 

a) anionische und nichtionische Tenside im Gewichtsverhaitnis 9 : 1 bis 1 : 9, vorzugsweise 1 • 1 bis 1 • 5 
sowie ' ' * 

b) polymere Verfestigungsmittel 

als Rohstoffe zur Herstellung von festen Wasch-, Spul- und Reinigungsmitteln. 

Die folgenden Beispiele soUen den Gegenstand der Erfindung naher eriautern, ohne ihn darauf einzuschrSn- 
ken. 

Beispiele 



L Rezepturbeispiele 

Eine Universalwaschmittelrezeptur mit hohem Gehalt an nichtionischen Tensiden und ohne bzw mit polyme- 
ren Verfestigungsmitteln einer Zusammensetzung gemSB Tab. 1 wurde fiber eine Schneckenwalze extrudiert 
und fiber eine Lochscheibe (Durchmesser der Offnungen : 0,9 mm) zu StrangpreBlingen verarbeitet, die kontinu- 
ierlich zu Extrudaten einer KomgrOBe von 0,9 mm zerkleinert wurden. 



Tabelle 1 



Zusammense'tzung der Waschuiittelrezepturen 

Prozentangaben als Gew--% 
Hilfsstoffe ad 100 %, 



Koxnponen'ten 


VI 


Bl 


B2 


B3 


B4 


B5 


Bb 
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% 


% 
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Ta Igalkoho 1 sulf at 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


Ko3cosalkohol 3 EO 


15 


15 


15 


15 


15 


15 


15 


PEG-12.000 


0 


1 


2 


3 


5 


0 


0 


PEG-100.000 


0 


0 


0 


0 


0 


3 


5 


Zeolith A 


35 


35 


35 


35 


35 


35 


35 


Natriumperborat 


16 


16 


16 


16 


16 


16 


16 


Was s erg las 


7 


7 


7 


7 


7 


7 


7 



Die Rezepturen BI bis B6 sind erfindungsgemaB; Rezeptur VI dient dem Vergleich. 

II. Anwendungstechnische Untersuchungen 

Das Ausblutverhalten der Rezepturen wurde an unbedrucktem ICarton der SULrke 0,4 mm bestinrmit Hierzu 
wurde der Karton waagerecht auf eine RQttelunterlage montiert, jeweils 5 g der festen Rezepturen VI sowie Bl 
bis B6 aufgebracht und mit Hilfe von Glasringen (Durchmesser 5 cm) fbdert. Durch die gleichmaBige Bewegung 
wurde ein Abrieb der Testmischungen auf der KartonoberflSche bewirkt und die Fettung visuell nach t — 1 , 5 
und 24 h beurteilL Die Ergebnisse sind in Tab. 2 zusammengefaBt: 



DE 43 03 176 Al 

Tabelle 2 
Ausblutverhalten 



Bsp. 




Fettung Rezeptur 
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VI 


Bl 


B2 


B3 


B4 


B5 


B6 
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III 


II 
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0 


0 


0 


0 


2 
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IV 


II 


I 


I 


0 
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0 
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24 
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III 


II 


II 


I 


I 


I 



Beurteiluna; 



0 




keine Fettung 


I 




Fettspuren 


II 




leichte Fettung 


III 




deutliche Fettung 


rv 




stazrke Fettung 


V 




sehr Starke Fettung 



Patentanspriiche 

1. Feste Wasch-, SpQl- und Reinigungsmittel, enthaltend Mischungen von 

a) anionischen und nichtionischen Tensiden im Gewichtsverhaitnis 9 : 1 bis 1 : 9 sowie 
^ X. 1 bis50Gew.-% - bezogen auf die nichtionischen Tenside - polyraere Verfestigungsmittel 

2. Verfahren zur Herstellung von festen Wasch-, SpQl- und Reinigungsmitteln. bei dem man Mischungen von 
anionischen und nichtionischen Tensiden im Gewichtsverhaitnis 9 : 1 bis 1 : 9 mit 1 bis 50 Gew -% - 
bezogen auf die nichtionischen Tenside — polymerer Verfestigungsmittel versetzt 

3 Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man anionische Tenside einsetzt, die ausge- 
wahlt smd aus der Gruppe. die von Alkylbenzolsulfonaten. Alkansulfonaten, Olefinsulfonaten, Alkylether- 
sulfonaten. Glycennethersuifonaten, a-Methylestersulfonaten, Sulfofettsauren, Fettalkoholsulfaten Fettal- 
koholethersu[faten, Glycerinethersulfaten, Hydroxymischethersuifaten, Monoglycerid(ether)suIfaten, Fett- 
saureaniid(ether)sulfaten. Suifosuccinaten, Sulfosuccinamaten, Sulfotriglyceriden, Amidseifen. Ethercarbon- 
det wiVd ^ ^^'^ Sarcosinaten, Tauriden. Alkyloligoglucosidsulfaten und AIkyI-{ether)phosphaten gebil- 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB man als anionische Tenside Fettalkoholsulfate 
der Forme! (I) emsetzt, 

R^0S03X (I) 

in der Rj fUr einen Unearen oder verzweigten Alkyi- und/oder Alkenylrest mit 12 bis 22 Kohlenstoffatomen 
und X far ein AlkaH- und/oder Erdalkalimetall Ammonium, Alkylammonium, Alkanolammonium oder 
Glucammomum steht. 

5. Verfahren nach den Ansprflchen 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB man Fettalkoholsulfate der Formel 
(I) emsetzt, in der R^ fflr einen Alkylrest mit 16 bis 18 Kohlenstoffatomen und X fQr Natrium steht 

6. Verfahren nach den AnsprUchen 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet. daB man als nichtionische Tenside 
Fettalkoholpolyglyoolether der Formel (11) einsetzt. 



CH3 
I 

r2o- ( CH2CHO ) n ( CH2CH2O ) 



in der fQr einen linearen oder verzweigten aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 6 bis 18 Kohlenstoff- 
atomen und 0, 1, 2 oder 3 Doppelbindungen, n fflr 0 oder Zahlen von I bis 3 und m fUr Zahlen von 1 bis 10 
steht 

7. Verfahren nach den Anspriichen 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB man als nichtionische Tenside 
Aikyloligoglykoside der Formel (III) einsetzt, 

R3_0-[G]p (III) 

in der fOr einen Alkylrest mit 6 bis 22 Kohlens toff atom en, G far einen Zuckerrest mit 5 oder 6 
Kohienstoffatomen und p fQr eine Zahl von 1 bis 10 steht. 

8. Verfahren nach den AnsprOchen 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB man als poljrmere Verfestigungs- 
mittel Polyethylenglycolether mit einem durchschtiittiichen Molekulargewicht von 1000 bis 500 000 ein- 
setzt. 

9. Verfahren nach den Ansprflchen 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB man als polymere Verfestigungs- 
mittel hochmolekulare Fettalkohoipolyglycolether der Formel (IV) einsetzt, 

R^O - (CH2CH20)qH (IV) 

in der R'* fQr einen Alkylrest mit 12 bis 22 Kohienstoffatomen und q fflr Zahlen von 20 bis 100 steht 

10. Verfahren nach den Ansprflchen 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB man als polymere Verfestigungs- 
mittel Ester von Dicarbonsauren der Formel (V), 

HOOC - (CH2)yCOOH (V) 

in der y fflr 0 oder Zahlen von 1 bis 12 steht, mit Polyethylenglycolethern, die ein durchschnittliches 
Molekulargewicht von 400 bis 20 000 aufweisen, einsetzt 

11. Verfahren nach den Ansprflchen 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet daB man als polymere Verfestigungs- 
mittel Umesterungsprodukte von Dialkylcarbonat mit Polyethylenglycolethent die ein durchschnittliches 
Molekulargewicht von 400 bis 20 000 aufweisen, einsetzt 

12. Verfahren nach den Ansprflchen 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet daB man als polymere Verfestigungs- 
mittel OUgo- bzw. Polysa.ccharide mit einem Kondensationsgrad von 5 bis 1000 einsetzt 

13. Verwendung von Mischungen enthaltend 

a) anionische und nichtionische Tenside im Gewichtsverhaitnis 9 : 1 bis 1 : 9 sowie 

b) 1 bis 50 Gew.-% — bezogen auf die nichtionischen Tenside — polymere Verfestigungsmittel 
als Rohstoffe zur Herstellung von festen Wasch-, Spfll- und Reuiigungsmitteln. 
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